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PatentansprGche 



Verfahren zur Anbringung einer oder mehrerer Muttern 
an der Stahlplatte einer Zabnprothese Oder an einer 
Wurzelkappe , in die enteprechende Oewindeanker ein- 
schraubbar sind, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Mutter vShrend des Stahlplatten - oder des Ka-ppen- 
gusses in die Platte bzw. die Kappe eingeformt wird. 

Verfahren nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& 
die Mutter vShrend des Guases mit einer eingeschraub- 
ten Kappe verschlossen iat. 

Verfahren nach Anapruch 1 f dadurch gekennzeichnet, dafi 
zur Einformung eines paftgenauen Sitzea der Mutter im 
Dupiikat-Arbeitsmodell Kilfsanker an den Befestigungs- 
atellen eingeaetzt sind. 
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"Verfahren zur Befestigung eines Gewindeankers In der 
Stahlplatte einer Zahnprotbese odor an einer Wurzel- 
kappe* 
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Die Erfindung betrlfft eln Verfahren zur Befestigung eines Oder 
mehrerer Gevindeanker in der Stahlplatte einer Zahnprothese 
Oder an einer ffurzelkappe , an denen eine oder mehrere entsprechen- 
de Muttern befestigt sind. 

Zahnprothesen werden in der Regel an Seen an der die Zahnldcke 
begrenzenden Kronen befestigt. Dazu sind an der Stahlplatte der 
Prothese Anker befestigt, mit denen die Prothese in die Use ein- 
gesprengt werden kann* 



% 

PATENTANWALT 



809824/0043 



2 



2655086 

- > 3- 



Bekanht 1st bereita ein Verfahren, bei dem in die Oaen an den 
in einea Arbeltaaodell eingeaetzten Kronen Hilfsaner eingeaprengt 
werden:. Die die Been tragenden Stege, die in der Regel die zwei 
Kronen verbihden, werden dann unterwachat. Ea erfolgt die Doublie- 
rung dea Modellea. Dieaea Uegativmodell wird nacb dem Abziehen ait 
einer feuerf eaten Einbettmaaae auagegoaaen, wodurch man das 
Dupiikat dea Arbeltaaodellea erhSU. In einer Zentrifuge wird in 
dieaea Duplikatarbeiteaodell zur Foraung der Stahlplatte daa Metal! 
eingegoaaen. An der Stelle der Hilfaanker Bind dann in der Stahl- 
platte Bonrungeh gebildet, in die von unten Gewindeanker eingeateckt 
werden, die von oben ait entapreehenden Muttern befeatigt werden. 
Auf der Stahlplatte werden danaeh in bekannter Weiae die kOnatlicheh 
ZShne angeforat. Die Befeatlguhgaauttern liegen dabei unter ein- 
zelnen ZShnen. Die Muttern haben Jedoch eine HOhe von aindeatena 
1,5 : - 2 mm, so dafi die aioh daruber befindliche Oberdeekung duroh 
den Iflretlichen Z.ahn nur aehr dttnn iat, haufig nicht aehr ala 1 mm. 
E zeigt aich, dafi die Mutter haufig duroh den Zahn dunkel hindurch- 
aahiaaert, inabeaondere wenq die ZShne in dieaea Bereich teilweiae 
abgenutzt Bind. Die nur aehr geringe Oberdeekung in dieaea Bereich 
f flnrt auoh httuflg sum Bruch einzelner zahne. 

Ea iat auch bereita vorgeaehlagen worden, die Mutter an der ge- 
krummten Unteraeite der Stahlplatte anzuloten. Die Lotatellen 
aind Jedooh achwer luganglioh. Aufierdea iat die Geaamthohe von 
Mutter und Stahlplatte an dieaen Sellen die gleiche wie bei der 
Aufachraubung der Mutter von oben. 
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Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, dieae Befestigungs- 
stellen in der H6he so gering wie m&glich zu gestalten, damit 
die darUber aufgebauten ktinstlichen Zfihne ausreichend stark, 
insbesondere an der KauflSche, ausgebildet verden kfinnen. 

Zur LBsung dieser Erfindungsaufgabe wird daher ein Verfahren 
der eingangs genannten Art verges chlagen, bel der die Mutter 
wShrend des Stahlplattengusses in die Platte bzw. in die Kappe 
eingeformt vird. Dieses Verfahren ist in gleicher Heise amrend- 
bar fflr die Befedigung des Gevindeankere an einer Metallvurzel- 
kappe • 

Zur Erfindung gehBrt aueh der Vorschiag, die Mutter wfihrend des 
Gussea nit einer elngeschraubten Kappe zu verschiiefien, damit 
der Gufi nicht in das Inner e der Mutter einfliefien kamu 

Zur Einforaung eines paBgenauen Sitzes der Mutter in Duplikat- 
arbeitsmodell werden an den Befestigungsstellen am Arbeitsmodell 
Hilf sanker eingesetzt, die vor dem Ou£ der Stahlplatte heraus- 
genommen und durch die entsprechenden Muttern ersetzt verden. Ver 
wendet werden Muttern aus Edelmetallegierungen, die sich in dem 
Grenzbereieh in der Stahlplatte 16sen und somit eine metallische 
V'erbindung eingehen* 
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Die Aufgabe der Erfindung beateht darin, diese Befestigungs- 
stellen in der H6he so gering wie mSglich zu gestalten, damit 
die dartiber aufgebauten klinstlichen Zfihne ausreichend stark, 
insbesondere an der KauflSche, ausgebildet werden kOnnen. 

Zur L6sung dieser Er find ungs aufgabe wird daher ein Verfahren 
der eingangs genannten Art vorgeschlagen, bel der die Mutter 
wShrend des Stahlplattengusses in die Platte bzw. in die Kappe 
eingeformt wird. Dieses Verfahren ist in gleicher Heise anvend- 
bar fflr die Befe&gung des Gevindeankers an einer Metallvurzel- 
kappe . 

Zur Erfindung gehBrt aueh der Vorschiag, die Mutter wahrend des 
Gusses mit einer eingeechraubten Kappe zu verschliefien, damit 
der Guft nicht in das Innere der Mutter einfliefien kann, 

Zur Einformung eines pafigenauen Sitzes der Mutter im Duplikat- 
arbeitsmodell verden an den Befestigungsstellen am Arbeitsmodell 
Hilf sanker eingesetzt v die vor dem Gufi der Stahlplatte heraus- 
genommen und duroh die entsprechenden Muttern ersetzt verden. Ver 
wendet werden Muttern aus Edelmetallegierungen, die sich in dem 
Grenzbereich in der Stahlplatte 16sen und somit eine metallische 
Verbindung eingehen* 

- 4 - 



80982A/00A3 



2655086 



Dureh das EingisSen der Mutter in die Stahlplatte bzw. in eine 
Wurzelkappe wird die H8he der Platte benutzt zur Aufnahme der 
Mutter, 60 daB die OesanthOhe der Befestigungastelle nur dureh 
die unbedingt notwendige Gewindeh6he der Mutter bestimmt wird. 
In der Regel wird die Befestigungastelle mit der eingeformten 
Mutter auf diese MindesthOhe abgeschliffen. Es zeigt siob, dafl 
daduroh in der Praxis die HOhe des Befestlgungsaufbaues us etwa 
1 - 2 mo verringert werden kann. Diese Verringerung kann in der 
Veratfirkung des kunstlichen Zahnes in gttastiger Weise genutzt 
werden. 

Gegenttber den herkSmmlichen Verfahren des Elnpassens und GieBens 
der Stahlplatte einer Zahnprothese wird bei dem erfindungsgemaBen 
Verfahren der Hilfsanker vor dem StahlplattenguB herausgenommen 
und dureh die einfprmbare Mutter ersetzt. 

Die Vorteile dieses Verfahrens lassen sioh in gleioher Weise an 
der Befestlgung einea kunstlichen Zahnes an einer Wurzelkappe 
nutzen, bei der ebenfalls der Zahn mit einem Anker an der Kappe 
gehalten wird. 
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Durch das EingiflBen der Mutter in die Stahlplatte bzw. in eine 
Wurzelkappe wird die H5he der Platte benutzt zur Aufnahme der 
Mutter, so dafl die GesamthBhe der Befestigungsstelle nur duroh 
die unbedingt notwendige GewindehQhe der Mutter bestimmt wird. 
In der Hegel wird die Befestigungsstelle mit der eingeformten 
Mutter auf diese MindesthOhe abgeschliffen. Ks zeigt si oh, dafi 
dadurch in der Praxis die H8he des Befestigungsaufbaues urn etwa 
1 - 2 ma verringert werden kann. Diese Verringerung kann in der 
Verstfirkung des kttnstlichen Zahnes in gOnstiger Weise genutzt 
werden. 

Gegenttber dem herkommlichen Verfahren des Binpassens und Giefiens 
der Stahlplatte elner Zahnprothese wird bei dem erfindungsgemSBen 
Verfahren der Hilfsanker vor dem StahlplattenguB herausgenommen 
und dureh die einformbare Mutter ersetzt. 

Die Vorteile dieses Verfahrens lasses sieh in gleieher Weise an 
der Befestigung eines kttnstlichen Zahnes an einer Wurzelkappe 
nutzen, bei der ebenfalls der Zahn mit einem Anker an der Kappe 
gehalten wird. 
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